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                                                阀类：暗 杆 楔 式 闸 阀

                                        型号：Z45W-150Lb DN400

上海飞球 阀 门 有 限 公 司
主要用途和使用范围

1． 1用途

         该阀主要使用在石油、化工等诸多工业管线上，做为启闭装置用，不宜做调节使用。

1． 2使用范围

   温 度（℃）                        介 质                             压 力 等 级（LB）

  □ -29~120            □ 无腐蚀          ■ 150Lb
  □ -29~425            □ 有腐蚀          □ 300Lb         

  ■ -29~535            □ 其它            □ 400Lb
  □ -46~345                               □ 600Lb
  □ -196~600                              □ 800Lb
  □ 其它                                  □ 900Lb
· 1500Lb 

□ 2500Lb

□ 其它
2． 产品采用标准

     □ GB               □ JB                 ■ API                 □ JIS
  □其它 
3． 性能规范

	性  能  规  范

	压力等级（Lb）
	■150Lb  □300Lb  □400Lb  □600Lb  □800Lb  □900Lb  □1500  □2500Lb□其它

	适用介质
	■无腐蚀   □有腐蚀   □其它

	使用温度（℃）
	□-29~120  ■-29~535   □-46~345   □-29~425   □-196~600    □其它

	试验压力

（MPa）
	强度试验
	3.0
	试验介质
	水
	试验温度（℃）
	常温

	
	密封试验
	2.2
	
	水
	
	

	
	上密封试验
	2.2
	
	水
	
	

	
	低压气密封
	0.6
	
	空气
	
	


4． 主要结构特点：

4． 1 闸板： □ 平行式双闸板        ■ 楔式单闸板     □楔式双闸板 

            □ 楔式弹性闸板        □ 其它

     密封面堆焊：□13%Cr   □CoCrW     □ 其它

            闸板沿轴线垂直方向上下运动。

4．2 阀座为：■ 焊连接式    □螺纹连接式     □其它

     密封面堆焊：□13%Cr    □CoCrW          □其它

4．3 阀杆设计为：■暗杆旋转式       □明杆升降式       □其它

4．4 阀门连接方式：■法兰式         □焊接式           □螺纹式      □其它

4．5 中法兰连接方式：■法兰式       □内压自紧式       □焊接式      □其它
4．6 阀杆密封型式：□填料+隔环      □填料+软质填料    □O-Ring      □其它
                   ■填料
4．7 阀门是否具有安全排放装置：■ 有    □ 无
4．8 阀门操作方式：□手动      ■电动   □气动     □液动     □其它
          手动时顺时针旋转为关，逆时针旋转为开。其它型式驱动时，阀门开关要与控制台

          开关按扭和指示相一致，避免误操作。

4．9 支架上安有注油咀（杯），应经常注入润滑油（脂）、润滑阀杆螺母和轴承。

4．10  阀门结构紧凑、操作灵活、密封可靠。
5．主要外形尺寸：

	公称通径

(DN)
	公称压力

(MPa)
	结构长度

(mm)
	法兰直径

(mm)
	螺栓孔中心圆直径(mm)
	密封面直径

(mm)
	螺栓孔数量

( n )
	螺栓孔直径

( L )

	400
	2.0
	406
	597
	539.5
	470
	16
	29


6．主要零件及材料

	序号
	零件名称
	材        料

	
	
	碳 钢
	合  金  钢
	不   锈  钢

	1
	阀体
	 □ WCB     

 □ LCB  

 □ 其它
	 □ WC6

 □ LC3

 □ WC9   

 □ 其它
	 ■ CF8          

 □ CF8M          

 □ CF3      

 □ CF3M        

 □ 其它

	2
	阀盖
	 □ WCB     

 □ LCB  

 □ 其它
	 □ WC6

 □ LC3

 □ WC9   

 □ 其它
	 ■ CF8          

 □ CF8M          

 □ CF3      

 □ CF3M        

 □ 其它

	3
	闸板
	 □ WCB     

 □ LCB  

 □ 其它
	 □ WC6

 □ LC3

 □ WC9   

 □ 其它
	 ■ CF8          

 □ CF8M          

 □ CF3      

 □ CF3M        

 □ 其它

	4
	阀杆
	■A182-F6a   □A182-F304   □A182-F304L  □A182-F316  □A182-F316L   □17-4PH      □其它                     

	5
	螺栓/螺母
	□ 35CrMoA/45   □ 42CrMo/20CrMo   ■ 0Cr18Ni9Ti/0Cr17Ni12Mo2  □ 其它

	6
	填料
	□ 聚四氟乙烯    ■ 柔性石墨    □ 橡胶圈   □ 其它

	7
	垫片
	□ 聚四氟乙烯    ■ 柔性石墨+不锈钢    □ 不锈钢   □ 其它


7． 安装和使用

7．1 安装

7．1．1 阀门安装位置要有利于操作和维护。

7．1．2 阀门在安装前必须核对阀门规格型号、性能规范、技术要求、铭牌标识、安装方向等是否与使用条件相符。特别安装方向要正确。

7．1．3 安装前必须清除阀腔内、密封面上异物、污渍和锈斑。

7．1．4 检查中法兰螺栓、填料压盖是否拧紧、压紧，阀门开关是否灵活方便。电动或其它方式

驱动的阀门在安装前进一步检查、调试好行程位置，确保密封又不超扭。

7．2 使用

7．2．1 阀门只做开关用，不宜做调节使用。特别不允许在超越温度、压力界线和频繁交变压力工况条件下  使用。高温时允许周期性拧紧螺栓以防泄漏，尽力减少热梯度。低温时不允许冲击载荷和高应力集中现象出现。

7．2．2有油咀（杯）、密封脂注入塞和填料注入塞装置的阀门，要定期加注润滑油（脂）、密封脂和软质填料，确保设备完好运行。

7．2．3阀门手动操作顺时针旋转为关闭，逆时针旋转为开启。其它方式驱动时，控制箱开关按钮

和指示要与阀门开关相一致，避免误操作。

8．维护和保管

8．1 维护

8．1．1  运行中的阀门要定期检查和维护，严防锈蚀卡阻，要始终保持设备处于完好状态。

8．1．2 填料涵处外漏，检查压盖是否松动，如松动再次压紧。阀门虽然有上密封，但不推荐带压

更换填料。

8．1．3 中法兰外漏，检查紧固螺栓是否松动，如果拧紧不均匀，须再次均匀拧紧，如果还漏，可

能垫片损伤、老化，甚至密封面有损伤，需检修更换垫片或修正密封面。

8．1．4 密封面内漏，检查阀门是否关到位，是否密封面有异物，在允许情况下开关一次阀门验证

结果，否则密封面有损伤需检修。

8．1．5 阀门检修，经8.1.2，8.1.3，8.1.4无法解决泄漏需检修。清洗零件，更换损坏的填料和垫

片，修正密封面，具有安全排放装置要重新整定排放压力，该值小于该压力一温度额定值1.1倍。  检修后阀门水压试验合格，方可再次投入使用。

8．2  保管

8．2．1阀门应存放在干燥库房内，严禁堆置和露天存放。

8．2．2阀门关闭端法兰两端加封堵盖，阀杆裸露部位用油纸保护，防止异物进入损伤密封面。

8．2．3 长期存放阀门应定期维护，清除异物、污渍和锈斑。重新涂防锈油（脂），开动阀

门验证灵活性、有无锈蚀卡阻，然后关好封存。

